IRON FIST Dati tecnici

ACCIAI IMPIEGATI

NORMALIZZAZIONE DELLE SPALLE SECONDO NORMATIVA FEM.

MONTANTI

L'acciaio impiegato pes ta realizzazione dei montanti & di tipo strutturale certificato 5350 G0, con carico unitario minimo di snervamento
di 350 W/mm®, 1l prodotto viens ricavato da coils zincato mediante stampaggio e profitstura a freddo.

CORRENTI

L'accinio imﬁagam per ka realizzazione dei commenti & di ipo strutturale cerfificato 5355 MC, con canco unitana minimo di snenvamento
di 355 N/mm, Il prodotto viene ricavato da coils mediante profilatura e successiva graffatura.

PIEDINI

L'accéaio impiegato per ba realizzazione del piedini & di tipo strutturale certificato 5250 G0, con canco unitaro minimo di snervamento
di 250 N/mm’, 1| prodotto viene ricavato da coils decapato mediants stampaggio e successiva zincafura,

DIAGOMALI E TRAVERSINI

L'acciio impiegato per ka realizzazione delle diagonali e dei traversini & di Bpo strutturale cerfifieato 5250 G0, con carico unitario minime
di snervamento di 250 Wmm”. |l prodotto viens ricavato da coils zincato mediante profitatura.

GONNETTORI PER CORRENTE SALDATO

'acciaio impiegato per ba realizzazione dei connetion & di fipo strutturale certificato 355 MC, con carico unitario minimo di snervamento

di 355 N/mm”, Il prodatto viene ricavaio da coils mediante stampagagio.

DRIVE-IN GUIDA APPOGGIO PALLET

L'acciaio impiegato per ka realizzazione della guida appoggio pallet & di fipo strutturale certificato 5250 DG, con canico unitario minimo
di snenmmento di 350 Wmm”®, § prodotie viene ricavato da coils mediante stampaggio.

DRIVE-IN COLLEGAMENTO SUPERIORE

L'acciaio impiegato per ka lea{im.!il:um del collegament superiore & di fipo sirutiurale cerfificato 5250 GO, con carico unitario minimo
di snervamento di 250 M'mm”. B prodotto viene ricavato da fogli di iamiera o da coils mediante stampaggio,

DRIVE-IN CONTROVENTATURE

L'acciaio impiegato per la realizzazione delle confroventature & di tipo strutturale certificato 5250 GO, con carico unitario minimo
di snervamento di 250 W'mm'. Il prodotto viene ricavato da barre mediante stampaggic.

MONTANTI PER FORMAZIONE DELLE SPALLE

Coma pravisto dafla norma
FEM. 10.3.01 & consighabile
scegliera e profondita delle
spalle in base alta dimensiona
el paliet o dal contenfore

(4 Immagazzingre,

Per seguire questa normativa
abbiamo inserito nuove
profondith di spalle.
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Come previsto dala norma FEM. 10.3.01 & consigliabife scegliers [ lunghezza del comenta in base alla dimensione del pallet o del

contenitore da immagazzinare.

Per seqguire questa normativa abbiamo inserito nuove lunghezze di corenti.

Serie 70 ; 70/150

Il montante delia serle 70

& disponibile nello spessore

di 15/10 con passo

di aggancio ogni 50 mm. Jm
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Serie 90

Il montante defta serie 90 & disponiblle nello spessore di 15110
£ 20/10 con passo di aggancie ogni 50 mm
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Serie 110

Il montante defla serie 110
& disponibite nello spessore
di 20/10 con passo

oi aggancio ogni 50 mm.
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Serie 130

Il montante della serie 130 & disponibile neflo spessore
di 20/10 e 25/10 con passo di aggancio ogni 50 mm,
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Luce DEL CORRENTE 1350 mm
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Luce DEL cORRENTE 2700 mm
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LUcE DEL CORRENTE 3300 mm

4PPX
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LUCE DEL CORRENTE 3575 mm
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LUCE DEL CORRENTE 3900 mm
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